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Predstavitev tehnologije selektivnega laserskega sintranja (SLS) za izdelavo
zmogljivih komponent

1. OPIS TEHNOLOGIJE

V svetu naprednega razvoja tehnologij, selektivno lasersko sintranje (SLS) postavlja nove standard
izdelave preciznih komponent v proizvodnih in prototipnih okoljih. Inovativna tehnologija 3D tiskanja
uporablja visokozmogljiv laser za selektivno spajanje praskastega materiala, plast za plastjo, za
ustvarjanje kompleksnih in mehansko odpornih komponent neposredno iz zasnovanih 3D modelov. Za
razliko od tradicionalnih proizvodnih tehnologij SLS omogoca izdelavo kompleksnih geometrij ter
majhnih detajlov z visoko mero preciznosti, ki bi bili sicer nemogo€i ali previsoko dragi s
konvencionalnimi postopki.

Tehnologija lahko deluje s Siroko paleto materialov, vklju¢no s plastiko (PA, TPU materiali), kovinami
in kompoziti (plastika ojacana s steklenimi ali ogljikovimi vlakni), kar odpira moznosti za industrije,
kot so vesoljska, avtomobilska, medicinska in potrosniska industrija. Kosi ne potrebujejo naknadne

obdelave v obliki odstranjevanja podpor.
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Proces izdelave komponent s selektivnim laserskim sintranjem.

2. TEHNICNE KARAKTERISTIKE

Kljucne prednosti tehnologije so izdelava kompleksnih geometrijskih detajlov in izdelava razli¢nih
notranjih struktur v komponentah, kar omogoca optimizacijo porabe materiala ter s tem stroskovno
dostopnjesi izdelovalni postopek ob nezmanjSanih nosilnih karakteristika komponent. Postopek je
fleksibilen in ucinkovit Se zlasti pri manjsih serijah ali razvoju presonaliziranih delov po meri.
Tehnologija omogoca izdelavo komponent iz inzenirskih materialov, najpogosteje na osnovi poliamidov,
kar pomeni, da imajo komponente dobre mehansko lastnosti. Homogenost materialne strukture, ki je
narejena s sintranjem praha daje komponentam enakomerne mehansko lastnosti po celotnem preseku

izdelka. Izdelani deli so znani po svoji visoki trdnosti in dobri odpornosti na utrujanje zaradi Cesar so
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primerni za funkcionalne prototipe, kot za dele za kon¢no uporabo, ki so podvrzeni zahtevnim pogojem
v svojem delovanju. Primerna je za izdelavo tankostenskih vecjih izdelkov, kateri imajo visoko mero
mehansko stabilnosti. Debelina stene, ki jo izdelati je tudi do 0,7 mm. Natan¢nost izdelanih kosov je
tolerancah do 0,1 mm.

Tehnologija omogoca veliko mero tehnoloske fleksibilnosti v primeru sprememb na izdelku, kar
omogoca skrajSevanje razvojnih Casov in hitrejSo implemntacijo izdelkov na trg. Tehnologija je
trajnostna reSitev za Stevilna industrijska okolja, saj zmanjSuje materialne odpadke in omogoca
ucinkovitejSo rabo virov. Poleg tega je veliko materialov mogoce reciklirati, kar prispeva h kroznemu
gospodarstvu. Na trgu je sedaj mozno kupiti reciliran prah, kateri je primeren za ponovno izdelavo

komponent.

3. APLIKACIJE

Komponente so prisotne v razli¢nih panogah industrije, kot je na primer letalstvo, ki zahteva lahke in
mehansko odporne prilagojene komponente za letala in vesoljska plovila.

Komponente proizveden s tehnologijo SLS se uporabljajo za avtomobilsko panogo za hitro izdelavo
funkcionalnih prototipov, kot tudi zmogljivih komponent, kot so nosilci in interierne komponente.

V medicini se komponente proizvedene s SLS uporabljajo na primeru pacientovih specifi¢nih vsadkov,
v protetiki, za kirurSka orodja prilagojena individualnim potrebam.

Na splosno se kosi narejeni s SLS uporabljajo v svetu potrosniSkega blaga za izdelavo prototipov za
testiranje pred serijsko proizvodnjo in izdelavi po meri. Tehnologija selektivnega laserskega sintranja
omogoca izdelavo S$iroko paleto raznovrstnih izdelkov, konstrukcijskih nosilnih elementov, do
prototipnih vlozkov za nadaljnjo predelavo polimernih materialov do estetskih ohiSij za razli¢ne

namene.
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4. SMERNICE NA PODROCJU RAZVOJA
Tehnologija SLS omogoca vpeljavo naprednih pristopov k oblikovanju izdelkov s pomocjo principa
Design for Additive Manufacturing (DfAM), kar spreminja nacin, kako proizvajalci pristopijo k izdelavi,

in ponuja neprimerljivo fleksibilnost, u¢inkovitost in stroSkovno ucinkovitost.

Optimizacija telesa zobnika z implementacijo strukture, z namenom racionalizacije rabe materiala.

5. STROJ ZA SELEKTIVNO LASERSKO SINTRANJE POLIMERNIH PRAHOV NA FTPO

Splosne lastnosti stroja SLS sPro 60 HD (3D Systems) so naslednje: maksimalna mo¢ laserja je 25 W,
debelina laserskega zarka 450 pum in maksimalna delovna temperatura stroja je 178°C. Delovno
podro¢je stroja in hkrati zmoznost izdelave izdelka je naslednjih dimenzij: 381 x 330 x 437 mm. V

spodnji tabeli so prikazani tehni¢ni parametri stroja za selektivno lasersko sintranje SLS sPro 60 HD.
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Procedura izdelave z uporabo SLS tehnologije.


mailto:matija.hribersek@ftpo.eu

